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◇ 前言 

1.1 方案概述 

重庆祺霖机械设备有限公司、公司核心层拥有近 20 年的喷砂、喷涂机械

设计 制造 销售 服务经验 在业内拥有良好口碑 公司经营范围 环保无尘型喷

砂设备 高压无气喷涂机 激光清理机 除尘设备以及相关备品备件等  

本产品是根据工件制造工艺要求而设计的手动型箱式喷砂机，用于对工件

表面喷砂、喷丸处理，可清除表面的结合纹、流纹及模痕等；满足对工件表面去

毛刺、氧化皮、表面装饰、电镀和喷涂前的预处理，消除产品疲劳强度和强化表

面硬度等工艺要求。表面粗造度达到 Sa2~ Sa2.5 级。 

本设备主要由主机、喷砂系统、除尘系统、电器系统、空气压缩机（用户

自备）组成。 

◇ 喷砂机工作原理 

   采用吸入式喷砂，即利用压缩空气在喷枪内高速流动形成负压产生引射作用，

将旋风分离器箱内的磨料通过胶管吸入喷枪内，然后随压缩空气流经由喷嘴高速

喷射到工件的表面，达到喷砂加工的目的。 

2、设备设计、环境保护、安全与工业卫生标准： 
2.1  工艺技术要求 

设备设计工艺流程合理，设备结构先进、合理，运行可靠、性能稳定，操作及维

护方便、劳动强度要低、自动化程序高。 

2.2. 工艺流程： 

HP-1010 系列喷砂机根据客户及工艺需求配置 1 支手动普压喷枪。生产过程

中工件放在机仓内,关闭仓门，启动开关，手持喷枪对工件表面进行喷砂，喷砂



时可对不同部位进行加工从而对产品表面进行全面均匀的喷砂处理。喷砂后吹净

工件表面，取出工件即可。喷砂过程中砂料落入回收料斗，在风机的作用下砂料

进入分离器内分离循环，可用丸料进入贮砂罐，实现丸料的回收利用，不合格磨

损丸料及喷砂产后的粉尘排入除尘箱，提高工作效率，降低成本，环保无污染。 

2.3 生产能力： 

实际效率依客户现场加工工件形状及喷砂效果确定。 

参照标准： 

GB/T8923-2008 涂装前钢材表面锈蚀等级及除锈等级 
 

GB/16297-2008 大气污染物综合排放标准 
 

GB/T5226.1-1996 工业机械电气设备第一部分：通用技术条件 
 

GBZ1-2002 工业企业卫生标准 
 

GB12348-2008 工业企业厂界噪声标准 

◇ 本机特点 
3.1 本设备具有加工效率高,操作简单，节约能耗，环保无污染，喷丸加工后产

品表面清洁、无粘附杂物，表面喷丸效果一致等特点。 
 

3.2 配备普压手动喷砂枪，喷砂效率高，不堵砂管。 
 

3.3 配备旋风分离器可使可用砂料及粉尘有效分离，保证砂料的一致性，提高

加工效率，减少砂料浪费。 
 

3.4 配备有除尘箱及除尘风机，能有效地清理及收集室体内散布的粉尘，保证

产品加工的高质高效，同时最大限度节省磨料的消耗，减少环境污染。 

 



◇ 喷砂机主要结构

4.1 主机外壳 

主机机体采用 3.0mm 厚钢板焊接而成，并加固处理，表面喷漆；机仓的各下

料斗口安装有过滤网，防止在的工件及杂物掉入砂料中。室体内壁衬有易于更换

的保护胶皮（胶皮采用纯橡胶胶皮），以保护箱体不易磨损；主机右侧安装可视

窗方便观察加工情况；喷砂室尺寸：1000mm（L）*1000mm(W)*800mm(H)mm。

主机外形尺寸：1000mm（L）*1000mm(W)*1700mm(H)。 
 

 

4.2  喷枪组 

喷枪组由喷枪,砂管筒,橡胶圈等组成 
 

HP-1010 系列喷砂机根据客人及工艺需求配置手动普压喷枪一支，喷枪材质

采用铝合金，喷嘴采用优质耐磨碳化硼，喷嘴孔径为¢8mm。工作中由人工手持

喷枪对工件表面进行喷砂处理。 

 

 



4.3 旋风分离器 

旋风分离器的工作原理为，通过风机产生的力，将砂料提起至分离器内，

在分离器内实现高速离心动力，使合格砂料收集到下部的贮砂罐，不合格砂料及

粉尘排入到除尘箱，形成砂料的循环，及保证砂料的质量提高加工效率，减少砂

料的浪费，节约成本，提升加工质量。同时分离器采用上旋风保证出砂率均匀. 

旋风分离器由分离器、贮砂罐、芯筒、筒体、过滤网等组成。 

外形尺寸：Φ300mm*550mm.采用 3mm 优质冷轧低碳钢板焊接而成，

内外表面喷塑处理。 

4.4 检修门 

在主机上由 3.0mm 冷轧钢板焊接制作而成，表面喷漆以便于喷砂加工

作业时处理异常情况。 

4.5 除尘系统 

4.5.1 本机配置一台布袋式除尘器，过滤效率大于 99.8%的大于 10 微米的细小粒子，可

使气体与粉尘有效的分离，将工作中产生的粉尘清除，大大降低对环境的污染造成的危害。

其废气排放可达到国家环保排放标准（GB-/T16157-1996）:TSP≤120mg/m3 

4.5.2 滤芯除尘器由高效滤芯、振动气缸、电磁装置、离心风机、机体、排风管、弯头等组

成。 

4.5.3 机体采用 3mm 钢板焊接而成，内外表面喷漆处理外形尺寸： 

600mm(L)X600mm(W)X1800mm(H) 

4.5.4 高效布袋滤芯，高效滤芯除尘处理，净化符合国家环保标准。 

4.5.5 离心风机功率为 750W，品牌为南海九洲。 

4.5.6 除尘方式为气缸振动除尘。 



4.6 电气系统 

电器部分由过滤器、压力表、调压阀、电磁阀、电机、开关及相应的管路控

制部件组成。设备电源为（220V,50HZ），并设置漏电保护装置。各电器配件采

用国内外优质进口部件.设备总功率约为约 1000W（空压机除外）设备能源配置

及消耗： 
 

1.离心风机 1 台 功率 0.75kw (九州) 
 

2.照明灯及控制电路 功率约 0.25kw 

◇ 压缩空气系统（客户自备）

喷砂压力按工艺要求可调，压力 1-7Bar 不等，喷枪压力由各自的调压阀

单独控制调节，并有压力表显示。要求买方提供压力在 7Bar 以上，喷枪的流

量约 1m³/min 的干燥压缩空气源。压缩空气的配置应根据客户具体确定的喷

枪数量和客户现场管道安装布置情况以及其它地方气源损耗情况综合考虑确定，

请咨询专业的空压设备供应商或我公司业务专员。并强烈建议在实际使用气量基

础上另加 20%余量，并配置 600L3 贮气罐用以保证空压设备不处于满负荷连

续动作状态。 

◇ 操作程序 

根据客户工件材质及加工工艺的要求不同，加工前加入合格砂料。调节喷砂

压力。 

1. 开启抽风除尘系统。 

2. 将工件装入轴上用夹具盘固定,关闭仓门，启动开关，手持喷枪对工件表

面进行喷砂. 
 



3. 喷砂完毕后，清洁工件表面，打开仓门，操作人员取下产品,安放未加工

产品即可。 
 

4. 当不使用时应当关闭电源开关。 
 

本机需要操作工 1 人 

主要易损件零配件汇总： 

序号 名称 规格 材料 备注 

01 喷枪 C 型 铝合金 使用寿命 300~600 小时 

02 喷嘴 Φ8mm 碳化硼 使用寿命 200~400 小时 

03 砂管 Φ13mm 耐磨橡胶 使用寿命 600~1200 小时 

04 气管 Φ8mm 耐磨橡胶 使用寿命 600~1200 小时 

05 滤芯 Φ320mm 聚酯纤维 一年 

06 密封胶皮 依机仓制作 橡胶 不定，使用寿命不确定 

07 视窗玻璃 依机仓制作 普通玻璃 不定，使用寿命不确定 

◇售后服务 

1、设备终验收合格后，设备保修期为：壹年，不包括易损件。 

2、设备保修期间用户（需方）因设备故障来电来函，供方将在 4 小时内给予

答复；如需技术人员到现场解决问题，供方将在两个工作日内派出人员。保修期

满后，我们仍将继续提供优质服务。如有设备损坏，我们仍将继续以优惠的价格

提供设备配件和设备维修工作。 

我们承诺：无论什么原因造成的设备故障，我司首先以修复设备保障生产为服务

宗旨。 

   
重庆祺霖机械设备有限公司 


